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Firma 

Schock & Co. GmbH 
7060 Schorndorf 
Gmiinder Strafie 65 



Profilleiste fiir die Herstellung von 
Fensterrahmen, Tiirrahmen Oder dergleichen 
sowie Verfahren zur Herstellung einer 
solchen Profilleiste 



Die Krfindung betrifft eine Profilleiste fiir die. Herstellung 
von Fensterrahmen, Tiirrahmen oder dergleichen, mit einem Kern 
aus einem Holzwerkstof f und einem Kunststof f -Mantel . Ferner be 
fasst sich die Erfindung mit einem Verfahren zur Herstellung 
einer derartigen Profilleiste sov/ie mit einem unter Verwendung 
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einer solchen Profilleiste hergestellten Rahmen. 

In dem Bestreben, die ublichen gestrichenen Holzf ensterrahmen , 
welche in keiner Weise witterungsbestnndig sind, durch pflege- 
leichtere Konstruktionen zu ersetzen, sind schon die verschie- 
densten Me tall- und Kunststof f enster bekannt geworden. Bei den 
unter Verv/endung von Kunststoffen hergestellten Fenstern gibt 
es solche mit einem Stahl-,. Aluminium- oder Holzwerkstof f-Kern, 
welcher mit einem Kunststof f -Mantel iiberzogen ist (eine gute 
Ubersicht tiber den Stand der Technik gibt die Zeitschrift "Bauen 
mit Kunststof f" , Fachzeitschrif t des Institutes fur das Bauen 
mit Kunststoffen, 61 Darmstadt, Verlag Franz Jos. Heinrich KG, 
Frankfurt/Main, Heft 2 + 3 , 1 974). Reine Metallf enster sind schon 
wegen ihres hohen Warmeleitvermogens in den meisten Fallen uner- 
wiinscht, und weitere Nachteile sind in ihrem hohen- Gewicht und 
in den hohen Ilerstellungskosten zu sehen. Deshalb beschranken 
sich die folgenden Betrachtungen auf Unter verv;endung von Kunst- 
stoffen hergestellte Rahmen. 

Der. Rahmen einer ersten Gattung bekannter Kunststof f enster be- 
steht aus vier einzelnen Rahmenschenkeln, die von auf Gehrung 
geschnittenen, hohlcn und im Extrusionsverf ahren hergestellten 
Kunststof f-Prof illeisten gebildet v/crden. Die Rahmenschenkel 
werden an den Ecken des Rahmens durch eine sogenannte Spiegel- 
schweissung miteinander verbunden. Dieser bekannte Fensterrahmen 
hat folgende Nachteile: aus Kostengriinden konnen die Wande der 
extrudierten Kunststof f-Hohlprof illeisten nicht beliebig dick 
gemacht warden, weshalb die bekannten Fensterrahmen dieser Art 
nur eine verhaltnismassig geringe Verv/indungssteif igkeit aufwei- 
sen. Durch das Schweissen an den Rahmcnecken entstehen ferner 
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Wiilste'und Verwerfungen, so dass. die Schweissnahte anschliessend 
.•iiberschliffen und poliert werden mussen. Schliesslich ist der 
fur die bekannten Kohlprof illeisten- verwendete Kunststoff, nam-, 
lich Hart-PVC, nicht ausreichend witterungsbestahdig , er neigt 
zum Verschmutzen und ist insbesondere nicht kratzfest, da aus 
seiner Oberflache Pigmentkorner hervorstehen, die zu einem 
sichtbaren Abrieb fiihren. 

Urn die Festigkeit der Schweissverbindung zwischen den Kunststoff - 
Hohlprofilleisten an den Rahmenecken zu erhohen, ist es auch 
schon bekannt geworden, Winkelstiicke in die Hohlkammern der R.ah- 
menschenkel einzuschieben, einzupressen oder einzurasten; diese 
Winkelstiicke bestehen bei einem bekannten Fensterrahmen aus 
Hart-PVC, bei einem anderen bekannten Fensterrahmen aus Metall. 

Es ist ferner bekannt, bei einem an den Ecken nicht geschweis.s- 
ten Rahmen fur einen verhaltnismassig leichtgewichtigen Fenster- 
fliigel, dessen- Rahmenschenkel aus extrudierten PVC-Hohlprof il- 
leisten bestehen, diese an den Rahmenecken auf Gehrung zu schnei- 
den und nach dem Einsetzen der Glasscheibe mittels einrastbarer 
Metallwinkelstucke miteinander zu verbinden. Abgesehen davon, 
dass diese Verbindungsart nicht besonders sicher ist, gewahr- 
leistet sie auch keine Abdichtung an den Rahmenecken . 

Zur Erhohung der Verwindungssteif igkeit wurden in die extrudier- 
ten Kunststoff-Hohlprofilleisten auch schon Metall-Hohlprof ile 
mit entsprechendem Querschnitt eingeschoben, welche wegen der 
stark unterschiedlichen Ausdehnungskoef f iz.ienten d^^j^ 611 ■ 
Kunststoffe und Metalle in den Kunststof f-Hohlprof il/ verschieb- 
B=h sein mUssen; dabei erstrecken sich die aussteif enden Metall- 
profile nicht bis in die Rahmenecken, sondern stehen wenige Zen- 
timeter zuriick, damit das Verschweissen der Kunststoff-Hohlpro- 
filleisten an den Rahmenecken m6glich bleibt. Es hat sich aber 
• gezeigt, dass die bisher im Hinblick auf ihre hohe Verwindungs- 
steif igkeit. tiblicherweise eingesetzten Stahl-Hohlprof ile nicht 
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nur das Gewicht betrachtlich erhohen, sondern das sie innerhalb 
der Polyvinylchlorid-Hohlprof illeisten stark korrodieren, denn 
die let2teren sind nicht vollig dampf undurchlassig und sie nei- 
gen ausserdem zur Bildung von HC1. Schliesslich weisen diese 
bekannten Fensterrahmen natiirlich mit Ausnahme der geringen Ver- 
windungssteif igkeit dieselben Nachteile" auf wie diejenigen Rah?- 
men, die aus reinen Kunststof f-Hohlprof illeisten zusammengesetzt 
werden. 

Bei derartigen f aus durch Metall-Hohlprof ile ausgesteif ten 
Kunststof f-Hohlprof illeisten zusammengesetzten Rahmen ist es 
ebenfalls bekannt, die geschweissten Rahmenecken durch zweiteilige 
Metallwinkelstlicke zu verstarken, der en Schenkelteile im Eckbe- 
reich iiber kammartige Verzahnungen_ineinander 

in die Metall-Hohlprof ile eingeschoben sind (Lifty-Lux Fenster 
der Firma Kunststof f-Anschutz GmbH) . Da die Verzahnung beim Zu- 
sanunenbau mit einera Metallkleber versehen werden miissen f ist 
das Verfahren aufwendig, und die Metallwinkelstlicke sowie der 
Metallkleber storen ausserdem beim Verschweissen der Kunststoff- 
Hohlprof illeisten an den Rahmenecken. 

Bekannt sind auch nahtlos gepresste Fensterrahmen mit einem 
Presspankern und einem Kunststof f -Mantel aus glasf aserverstark- 
tem Polyester. Eine solche Konstruktion besitzt den gravieren- 
den Nachteil, dass fur jede Rahmengrosse eine besondere und kost- 
spielige Form erforderlich ist. Ausserdem sind derartige Fenster- 
rahmen ebenfalls verhaltnismassig schwer und nicht vollig witte- 
rungsbestandig. 

Schliesslich ist ein Fensterrahmen bekannt geworden, dessen Rah- 
menschenkel aus vier einzelnen Prof illeistenabschiitten zusammen- 
gesetzt ist, welche einen" in einer Form mit Polyurethan umpre'ss- 
ten, massiven Holzkern besitzen und an den Rahmenecken mitein- 
ander verschraubt sind. Abgesehen davon , dass diese Art der 
Eckverbindung . nicht alle Anspruche an die Festigkeit erfullt, 
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sind die Rahmen wegen des Holzkerns und des Umstands, dass der 
Polyurethan-Mantel nicht vollig dampf undurchlassig ist, nicht 
verzugsfrei. Ausserdem wird fiir jede Rahmengrosse 5 und. damit 
Rahmenschenkelabmessung eine besondere Form zum Ummanteln des ■. ■ 
Holzkerns mit Polyurethan benotigt. Ein weiterer Naehteil von. 
Vollholzkernen, der im ubrigen auch auf massive Presspankeirne zu- 
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trifft, ist darin zu sehen, dass die erf orderlichen Kernquer- 
schnitte durch aufwendige Arbeitsverf ahren wie Frasen herge- 
stellt werden massen. Schliesslich ist naturlich der Polyurethan- 
Mantel ebehfalls nicht witterungsbestandig. 

Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, eine Profilleiste 
fur einen Fensterrahmen, Turrahrnen oder dergleichen zu ent- 
wickeln, welcher sich billiger herstellen lasst als die bisher 
bekannt gewordenen, zusammengesetzten Rahmen, gleichzeitig aber 
verwindungssteifer und dauerhafter ist als die bekannten Konstruk 
tionen. Ausgehend von einer bekannten Profilleiste der eingangs 
erwahnten Art wird diese Aufgabe erf indungsgemass dadurch geldst, 
dass der Kern ein aus mehreren, insbesondere aus vier/ mitein- 
ander verbundenen, -insbesondere verleimten, Kernleisten zusammen- 
gesetzter Ilohlkammer-Prof ilstab ist, an dem der auf .ihn aufex- 
trudierte Kunststof f-Mantel festhaftet,. und dass die Kernleisten 
aus mehreren miteinand'er verleimten Hblzschichten, aus Span- 
platten- oder aus Ilartf asermaterial bestehen. Dank der Tatsache,/ 
dass der Kern aus mehreren Leisten zusammengesetzt wird, kann 
man die vielfaltigsten Kernquerschnitte erzielen, ohne dass 
Nuten oder dergleichen gefrast werden miissen, was weitaus zeit- * 
aufwendiger ist, als wenn in einem kontinuier lichen Arbeitsver- 
f ahren Kernleisten fortlaufend zu dem gewiinsc^ten Querschnitt 
zusamraengefugt und dabei miteinander verleimt oder verstiftet 
werden. Gerade wegen der einfachen Variationsmoglichkeiten des 
Kernquerschnitts kann die durchschnittliche Starke des Kunst- 
stof f -^Mantels geringer als bei den bekannten, einen Kern auf- 
weisenden Prof illeisten gehalten werden, v/eil es bei der.er- 
findungsgemassen Profilleiste nicht erforderlich ist, eine 
komplizierte Gestalt des Leistenquerschhi tts mehr oder minder 
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ausschliesslich dadurch zu erzielen, dass man die Wandstarke des 
Kunststoff-Hantels langs des Kernumfangs variiert. Die Verwen- 
dung eines Hohlkammer-Prof ilstabs fiihrt ferner zu einer ausser- 
ordentlich verwindungssteif en Profilleiste , die sich zudem 
wegen der Verwendung mehrerer, miteinander verleimter Holz- 
schichten, von Spanplatten- oder Hartf asermaterial nicht ver- 
zieht und deren Kern im Gegensatz zu den bekannten aussteif enden 
Stahl-Hohlprofilen absolut korrosionsbestandig ist. Im Gegen- 
satz zu den Prof illeisten mit massivem Kern bietet die erfin- 
dungsgemasse Profilleiste die Moglichkeit von Eckverbindungen 

mittels Winkelstucken,. ohne dass es einer Nachheartoeitung des 

Kerns an den Enden der Rahmenschenkel bedarf . Schliesslich 
weist die erfindungsgemasse Profilleiste ein relativ geringes 
Gewicht sowie gute Warme- und Schalldammaigenschaf ten auf. 

An sich konnte man die Kernleisten stumpf miteinander verleimen 
Oder verstiften. Eine grossere Steifigkeit erhKlt die erfindungs- 
gemasse Profilleiste jedoch, wenn zwei einander gegenuberlie- 
gende Kernleisten auf ihren einander zugekehrten Seiten genutet 
sind und in diesen Nuten die Schmal seiten der beiden anderen 
Kernleisten aufnehmen. 

Da die meistenKunststof f e nicht vollig dampf undurchlassig sind - 
dies gilt auch fur das iiblicherweise verwendete Hart-PVC -, 
empfiehlt es sich, an mindestens einer Seite der. Profilleiste 
in die Kernleisten oder zwischen diese und den Kunststof f-Mantel 
eine dampf dichte Folie einzulegen; diese Massnahme lasst sich 
besonders einfach ergreifen, wenn die Kernleisten aus mehreren • 
miteinander verleimten Holzschichten bestehen, da dann auch 
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keine Schwierigkeiten beziiglich der Haftung des Kunststoff- 
Mantels am Hohlkammer-Prof ilstab aufgrund einer Folie zwischen 
dem letzteren und dem Kunststoff -Mantel entstehen konnen. 
Desonders vorteilhaft ist es 7 an alien Seiten der Profilleiste 
mit Ausnalune der die Rahmenaussenseite bildenden Seite eine 
dampfdichte Folie einzulegen, da dann evtl. in die Hohlkammer 
des Profilstabs eingedrungene Feuchtigkeit n-ach aussen ent- 
weichen kann. 

Die meisten Kunststoffe sind nicht vollig witterungsbestandig, 
und insbesondere sind die meisten eingefarbten Kunststoffe nicht 
lichtecht; dies gilt vor allem fur Polyvinylchlbrid, welches 
an sich fur. den Kunststoff -Mantel bei der erf indungsgemassen 
Profilleiste bevorzugt wird, da es sich problemlos extrudieren 
lasst und verhaltnismassig billig ist. Urn nun in der Farben- 
wahl frei zu sein und vollig witterungsbestandige und lichtechte 
Rahmer; fiir Fenster und dergleichen herstellen zu konnen; wird 
empfohlen, die die Rahmenaussenseite bildende Aussenflache der 
erf indungsgemassen Profilleiste mit einem insbesondere aufex- 
trudierten Acrylhar zf ilm zu beschichten. Die Profilleiste wird 
dadurch nicht wesentli'ch verteuert, da nur eine geringe Menge 
des teuren Acrylharzes benotigt wird und sich dieses gleich- 
zeitig mit dem eigentlichen Kunststoff -Mantel extrudieren lasst, 
so dass durch diese Massnahme auch das Ilerstellungsverf ahren 
fur die Profilleiste nicht wesentlich aufwendiger wird. 

An Fensterrahmen , Tiirrahmen oder dergleichen befindliche Dich- 
tungen unterliegen haufig einem erheblichen Verschleiss , wes- 
halb bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der erf indungsge- 
massen Profilleiste der Kunststof f-Mantel den Fuss mindestens 
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einer initextrudierten Dichtung umfasst, welclie aus. einem Mate- 
rial besteht, das mit demjenigen des Kunststof f-Mantels beim 
Extrudieren keine stof f schlussige Verbindung eingeht. Man er- 
halt dadurch eine auswechselbare Dichtung, die nicht besonders 
hergestellt werden muss. Gesondert extrudierte und- dann in eine 
Nut des Kunststoff-Mantels eingelegte Dichturigen mussten. im 
ubrigen eingeklebt werden , d.h. sie hatten einen zusatzlichen 
Arbeitsaufwand zur Folge. 1st die mitextrudierte , auswechsel- 
bare Dichtung zur Anlage gegen die Glasscheibe vorg.esehen, so 
ergibt die bevorzugte Ausf uhrungsf orm der erf indungsgemassen 
Profilleiste noch den weiteren Vorteil, dass sie . sich auch 
fur solche Rahmen eignet, in die die Glasscheiben eingekittet 
werden sollen, da sich die erwahnte Dichtung ohne weiteres ent- 
fernen lasst, so dass an ihre Stelle ein ubliches Kittband 
treten kann. 

Wie bereits erwahnt, werden diejenigen bekannten Fensterrahmen, 
deren Rahmenschenkel einen Holzwerkstof f kern besitzen, ent- 
weder komplett in Formen mit glasf aserverstarktem Kunststoff 
umpresst oder sind sie aus einzelnen Prof illeisten zusammenge- 
setzt, die ihrerseits in Formen mit Polyurethan umgossen worden 
sind. Dafi derartige Herstellungsverf ahren insbesondere im Hin- 
blick auf die grosse Typenvielf alt der erf orderlichen . Fenster 
ausserordentlich kostenaufwendig sind, liegt auf der Hand.. 
Diejenigen bekannten Rahmen, deren Rahmenschenkel aus extru- 
dierten Kunststof f-Hohlprof illeisten zusammengesetzt sind, 
werden in den Rahmenecken geschweisst , was nicht nur die- Be- 
schichtung der Kunststof f-Hohlprof illeisten mit Acrylharz ver- 
bietet, sondern auch die Anbringung von Dichtungen aus- einem 
anderen Material am Halbzeug, d.h. an der Prof illeiste . Unter 
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Verwendung einer erf indungsgemassen Prof illeiste hergestellte 
Rahmen wercfev nun zweckmassigerweise so ausgebildet, dass sie 
in an sich bekannter Weise aus vier einzelnen, aus Profillei- 
stenabschnitten bestehenden Rahmenschenkeln zusammengesetzt 
sind, welche auf Gehrung geschnitten sind, und dass, wie eben- 
falls bekannt, die Rahmenschenkel iiber in die Hohlkammern der 
Prof illeistenabschnitte eingreif ende, dem Hohlkammer-Querschnitt 
angepasste Winkelstucke sowie liber in Bohrungen an den Enden der 
Rahmenschenkel sowie der beiden Schenkel der Winkelstucke ein- 
greif ende , mit mindestens einem exzentrischen Bereich versehene 
Bolzen derart miteinander verbunden sind, dass die Gehrungs- 
Schnittkanten gegeneinander gepresst sind. Die vorstehend als 
bekannte bezeichnete Merkmalskombination wurde schon an einem 
Ganzmetall-Fensterrahmen verwirklicht (EKO-Eckverbindung der 
Firma Erbsloh, 56 Wuppertal 2, Rauer Werth 4), und zwar wurden 
dabei in auf Gehrung geschnittene Metallhohlprof illeisten 
Metall-Winkelstucke eingeschoben , gemeinsam mit den .'Rahmen- 
schenkeln gebohrt und dann in diese Bohrungen Bolzen eingeschla- 
gen f 'welche einen zylindrischen, in den jeweiligen Winkelstiick- 
schenkel eingreif endenBolzenbereich sowie einen abgewinkelten 
und deshalb exzentrischen Endbereich aufweisen, durch welchen 
die Gehrungsschnittkanten beim . Einschlagen der Bolzen fest ge- 
geneinander gepresst werden. Nachteilig bei dieser bekannten 
Eckverbindung ist es, dass mit solchen abgewinkelten und not- 
wendigerweise immer ganz einzutreibenden Bolzen stets nur die- 
selbe Relatiwerschiebung zwischen Rahmenschenkel und Winkel- 
stuck herbeigefiihrt werden kann , so dass entweder extrem prazise 
gebohrt werden muss Oder die Pressung an den Gehrungsschnitt- 
kanten variiert, _Auch der erf indungsgemasse Rahmen ist ausser- 
ordentlich stabil und wegen der erf indungsgemassen Ausbildung 
der zum Spannen verdrehbaren Bolzen lasst sich immer eine ge- 
wunschte Pressung an den Gehrungsschnitt erzielen, und zur- 

Abdichtung an den Rahmenecken geniigt es demzufolge, eine Dich- 
tungsmasse oder dergleichen auf die Gehrungs-Schnittkanten auf- 
zutragen; vor allem aber ermoglicht es ein solcher Rahmenauf bau , 
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Dichtungen und sonstige Elemente aus einem. sich vom Kunststoff 
des Mantels unterscheidenden Material schon an der das Halbzeug 
bildenden Kunsfctof f-Prof illeiste anzubringen, da bei dem erfin- 
dungsgemassen Rahmen an dessen Ecken nicht mehr geschweisst wer 
den muss.Es wird in diesem Zusammenhang besonders auf den auf 
den Kunststoff-Mantel auf extrudierten Acrylharzf ilm sowie auf 
die in den Kunststoff-Mantel teilweise eingebetteten Dichtun- 
gen aus einem anderen Material verwiesen, welche den Zusammen- 
bau des Rahmens nicht behindern. Ausserdem eignet sich eine 
solche Rahmenkonstruktion besonders fur Prof illeisten mit 
einem oder mehr er en der folgenden Merkmale:Um die Sichtseiten 
der Prof illeisten bis nach dem Einbau der Fenster- oder Tur- 
rahmen zu konservieren , kann mindestens eine der Aussenf lachen 
der Prof illeisten eine abziehbare Schutzfolie tragen. Des wei- 
-teren lasst.sich mindestens eine der Aussenf lachen der Prof il- 
leiste mit einer gemusterten, insbesondere einer gepragten 
oder be- ' 
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druckten Oberflache versehen, ohne dass das Erscheinungsbild 
der Sichtseiten eines Rahmens beeintrachtigt wird, wie dies 
der Fall ware, wenn die Rahmenecken iiberschlif f en und poliert 
werden miissten, wodurch natiirlich jede Musterung oder Pragung 
der Prof illeistenf lachen zerstort wvirde . 

Aufgrund der vorstehenden Ausfiihrungen wird ersichtlich, dass 
sich ein besonders vorteilhaf tes Verfahren zur Herstellung einer 
bevorzugten Ausf iihrungsf orm der erf indungsgemassen Profilleiste 
dadurch auszeichnet, dass in einem kontinuierlichen Arbeits- 
prozess die Kernleisten zum Hohlkammer-Profllstab zusammenge- 
setzt v/erden, v/elcher zur Herstellung des Kunststof f-Mantels 
im Extrusionsverfahren mit Kunststof f umspritzt v;ird f wobei 
Dichtungen in den schmelzf lussigen Kunststoff eingelegt werden. 
Des weiteren 1st es vorteilhaf t, wenn beim Auf extrudieren des 
Kunststof f-Mantels auf die die Rahmenaussenseite bildende 
Aussenflache . der Profilleiste ein Acrylhar zf lira aufgespritzt 
wird, was sich in demselben Strangpresswerkzeug bewerkstelli- 
gen lasst, in dem auch der Kunststof f-Mantel gebildet wird. 
Unmittelbar im Anschluss an das Extrudieren des Kunststoff- 
Mantels kann mindestens eine der Aussenf lachen der Profilleiste 
mit einer Priigung versehen v/erden, solange der Kunststof f-Mantel 
noch weich ist, um so bei einem entsprechend eingefarbten 
Kunststof f-Mantel beispielsweise den Eindruck einer Holzmase- 
rung zu imitieren, ohne das Herstellungsverf ahren nennenswert 
zu verteuern. 
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Besonders bevorzugt wird eineAusfiihrungsform des erf indungsge- 
massen Rahmens, bei der die Bolzen in zwei einander gegeniiber- 
liegende Kernleisten eingreif en, weil sich die Bolzen dann an 
ihren beiden Enden in der Profiileiste abstiitzen. 

Urn schliesslich ebenso wie bei der vorstehend geschilderten , 
bekannten Eckverbindung die erwahnten Bohrungen rasch und ein- 
fach einbringen zu konnen, empfiehlt es sich, wenn in der be- 
kannten Weise an jedem Ende eines Rahmenschenkels und in dem 
in den letzteren eingreif enden Winkelstuckschenkel konzentri- 
sche, durchmessergleiche Bohrungen vorzusehen sind, wenn der 
Durchmesser des in- die Bohrung des Rahmenschenkels eingreif en- 
den, ausseren Bolzenbereichs dem Durchmesser dieser Bohrungen 
entspricht, der in das Winkelstiick eingreif ende innere Bolzen- 
bereich einen geringeren Durchmesser aufweis.t und exzentrisch 
zum ausseren Bolzenbereich liegt und wenn schliesslich die Boh- 
rung des Winkelstiicks einen mit dem inner en 3olzenbereich zu- 
sammenwirkenden Einsatz aufnimmt. Dann braucht namlich ledig- 
lich das Winkelstiick bis zum Anschlag in einen Rahmenschenkel 
eingeschoben und diese Einheit in einem Zug durchgebohrt zu 
werden, worauf Einsatz und Bolzen eingesetzt werden konnen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus den beigefiigten Anspriichen und/oder der folgen- 
den Beschreibung bzw. der beigefiigten zeichnerischen Darstel- 
lung bevorzugter Ausfiihrungsf ormen erf indungemasser Prof illeisten 
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sowie einer vorteilhaf ten Ausf iihrungsf orm eines erf indungsge- 
massen Fensterrahmens; es zeigen: 

einen Vertikalschnitt durch den unteren Teil des 
Flugelrahmens und des Fensterstocks eines Fensters; 

einen Schnitt durch eine Ecke des Flugelrahmens oder 
des Fensterstocks, v/obei die Schnittebene mit der 
Mittelebene des betreffenden Rahmens zusammenf allt 
und 

einen Schnitt nach der Linie 3-3 durch diese Ecke 
des Rahmens. 

Die Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch den unteren Schenkel eines 
Fensterstocks 10, der in das nicht gezeigte Mauerwerk oder 
dergleichen eingebaut wird. An diesem Fensterstock ist mit 
Hilfe eines nur strichpunktiert angedeuteten Dreh-Kipp-Beschlags 
12 ein Flugelrahmen 14 angelenkt, von dcm ebenfalls nur ein 
Schnitt durch den unteren Rahmenschenkel dargestellt wurde . In 
den Flugelrahmen 14 ist schliesslich eine als Isolierglasscheibe 
16 dargestellte Fensterscheibe eingesetzt. 

Wie spater noch im einzelnen erlaiitert werden v/ird f ist jeder : 
Rahmen f d.h. der Fensterstock 10 und der Flugelrahmen 14, aus 
vier Rahmenschenkeln : zusammengesetzt , die von Prof illeisten ge- 
bildet werden, und zv/ar von Stockprof illeisten 18 im Falle 
des Fensterstocks und von Flugelprof illeisten 20 im Falle des 
Flugelrahmens . 
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Die in Fig. 1 gezeigte Stockprof illeiste 18 besteht aus vier 
Kernleisten, namlich einer ausseren Kernleiste 18a, einer inne- 
ren Kernleiste 18b, sowie oberen und unteren Kernleisten 18c 
bzw- 18d. In gleicher Weise umfasst die in Fig. 1 gezeigte 
FlUgelprof illeiste 20 entsprechende Kernleisten 20a bis 20d. 
Alle diese Kernleisten bestehen aus sogenanntem Schichtholz, 
d.h. aus mehreren miteinander verleimten Ilolzschichten, wobei 
zwischen die jeweils ausserste und die ihr benachbarte Holz- 
schicht bei den Kernleisten 20b bis 20d dampfdichte Folien 22 
eingelegt und mitverleimt worden sind, bei denen es sich ins- 
be sondere urn Aluminiumfolien handelt, da diese vollstandig 
dampfundurchlassig und korrosionsbestandig sind. Ohne eine 
solche Folie ist also nur die aussere Kernleiste 20a des 
Flugelrahmens, so dass unter UmstSnden in das Innere der Flugel- 
profilleiste gelangte Feuchtigkeit sich wieder nach aussen ver- 
fliichtigen kann, dass sie aber an einem weiteren Vordringen 
nach innen gchindert ist. Entsprechend kann naturlich auch 
die Stockprof illeiste 18 ausgebildet sein. Die ausseren und 
inneren Kernleisten 18a bzw. 18b bzw. 2Ga bzw. 20b sind auf 
ihren einander zugekehrten Seiten mit Nuten 2 4 versehen, in 
die jeweils eine der anderen Kernleisten 18c, 18d, 20c bzw. 20d 
eingreift. Die Kernleisten sind miteinander verleimt, sie 
konnten aber auch miteinander verstiftet sein, wobei diese ■ 
Massnahme unter Umstanden zusatzlich zum Verleimen ergriffen 
werden kann. Die Nuten 24 erhohen dabei die StabilitSt des 
von den Kernleisten gebildeten Hohlkammer-Prof ils, dessen Hohl- 
kammer mit I8e bzw. 20e bezeichnet wurde. 

Sowohl die Stockprof illeiste 18, als auch die FlUgelprof il- . 
leiste 20 weist einen Kunststof f-Mantel 18f bzw. 20f weilcher 
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insbesondere aus ilart-PVC besteht und im Extrusionsverf ahren 
festhaftend auf das jeweilige, von den Kernleisten gebildete 
Hohlkammer-Profil aufgetragen worden ist. Im selben Extrusions- 
werkzeug v/ird ferner auf die spater die Rahmenaussenseite bil- 
dende Aussenfltiche der Stockprof illeiste 18 bzv/. der Flugel- 
prof illeiste . 20 eine Acrylhar zschicht 18g bzv/. 20g aufgetragen, 
die in beliebigen Far ben eingefarbt sein kann und dem jev/eili- 
gen Rahmen eine absolute Witterungsbestandigkeit verleiht. 

Infolge des Aufbaus des Kerns der Prof illeisten 13 und 20 aus 
jeweils vier Kernleisten, deren Langen und Starken beliebig 
gewahlt v;erden konnen f lassen sich die verschiedenartigsten 
Prof ilformen erstellen, ohne dass es hierzu - wie friiher ublich 
erheblicher Kunststof fmengen bedarf , d.h. der Kunststoff -Mantel 
I8f bzw.. 20f kann nahezu uberall gleichraassig ' diinn gehalten 
werden . 

An den Kunststof f-Mantel 18f der Stockprof illeiste 18 ist eine 
aussere " Dichtlippe 28 angespritzt f die gegebenenf alls aus 
Weich-PVC bestehen kann, und ferner v/urden iiber der oberen 
Kernleiste 18c Stege 30 und 32 angespritzt, welche eine Nut 34 
zur Aufnahme eines Teils des Dreh-Kipp-Beschlags 12 bilden. 
Diese letztgenannten Stege wird man zweckmassigerweise aus 
Hart-PVC ausbilden. 

Entsprechende Stege 34 und 36 sind unterhalb der unteren Kern- 
leiste 20d an die Flugelprof illeiste 20 angeformt - auch diese 
Stege nehmen zv/ischen sich in der von ihnen gebildeten Nut 38 
einen Teil des Dreh-Kipp-Beschlags 12 auf. Ferner v/urde an den 

+) Oder einer Bearbeitung des Kerns 
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Kunststof f-Mantel 20f eine aussere Dichtlipp.e. 40 arigeformt, 
welche ebenfalls aus Weich-PVC bestehen konnte, bei dem darge- 
stellten Ausf iihrungsbeispiel jeddch aus Ilart-PVC besteht, ■ da 
sie eine ausv;echselbare Dichtung 42 aus weichem Material r bei- 
spielsweise aus Neoprenschaum, tragt. Ilierauf wird spater noch 
zuriickzukommen sein. Die Flugelprof illeiste 20 tragt an der. 
unteren Kante der inneren Kernleiste 20b eine weitere Dichtung 
4 4 aus v/eicherem Material, und zv;ar wird diese Dichtung von 
einem verdickten Bereich "des Kunststof f-Mantels 20f gehalten, 
welcher eine Aussparung 46 der Kernleiste 20b ausf iillt.* 
Schliesslich ist-an den Kunststof f-Mantel 20 f im Bereich der 
oberen Kante der iiusseren Kernleiste 20a noch ein verstarkter 
Bereich 4 8 angeformt, welcher eine dritte Dichtung 50 tragt. 

Die Dichtungen 42 , 44 und 48 v/erden entweder gleichzeitijg mit 
dem Kunststof f-Mantel 20f extrudiert oder v/erden. vorgef ertigte . 
Dichtungen beim Extrudieren des Kunststof f-Mantels in diesen 
teilweise eingebettet, und zwar mit Fiissen 52 die in ent- 
sprechenden Nuten des Kunststof f-Mantels 20f liegen. Die 
Dichtungen 42, 44 und 50 sollen aus einem Werkstoff bestehen, 
welcher beim Extrudieren, insbesondere beim Extrudieren des 
Kunststof f-Mantels 20f, keine stof f schlussige Verbindung mit 
dem Material des Kunststof f-Mantels eingeht, d.H. also mit 
diesem nicht verschweisst , so dass die Dichtungen spater gege- 
benenfalls ausgewechselt werden konnen. Dadurch aber, dass sie 
schon beim Extrudieren das Kunststof f-Mantels in diesen einge- 
legt werden, erubrigt es sich, die Dichtungen festzukleben, wie 
dies der Fall ware, wenn man Dichtungen nachtraglich in die 
Prof illeisten einlegen wiirde. Nachzutragen bleibt noch, dass man 
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die Dichtung 50 an sich auch yden verstarkten Bereich 48 und 
damit an den Kunststoff -Mantel anspritzen konnte, die besondere 
Ausbildung des gezeigten Ausf uhrungsbeispiels ermoglicht es 
jedoch, die .Dichtung 50 ganz zu entfernen und die Isolierglas- 
scheibe 16 in den Fliigelrahmen 14 einzukitten, d.h. in diesem 
Fall tritt an die Stelle der Dichtung 50 ein Kittband. 

Auf der Flugelprofilleiste 20 wird mittels Schrauben 56 eine 
Glashalteleiste 54 bcfestigt, bei der es sich urn eine extru- 
dierte Kunststoff leiste handeln soli. Ihr Profil ergibt sich 
aus der Fig. 1 und es ist so ausgebildet, dass eine weitere 
Glashalteleiste 58 auf sie aufgeschoben und dank der Verrippun- 
gen 60 an ihr verrastet werden kann. Auf diese Weise wird die 
Isolierglasscheibe 16 dicht zwischen der Dichtung 50 und den 
Glashalteleisten 54 und 58 gehalten. Mit 62 ist schliesslich 
eine iibliche Verklotzung bezeichnet f mit der die Isolierglas- 
scheibe innerhalb des Flugelrahmens 14 verkeilt wird. 

Der untere Schenkel des Flugelrahmens 14 ist mindestens einmal 
durchbohrt, und die durchgehende Bohrung wurde rait 64 bezeich- 
net; sie erstreckt sich von einem Bereich unter der Isolier- 
glasscheibe in den Bereich zwischen dem Steg 34 und der Dicht- 
lippe 4o und sie nimmt ein Metallrohrchen 6 6 auf, durch das 
hindurch der sogenannte Giasf alz 63, welcher die Isolierglas- 
scheibe 16 auf nimmt, entwassert wird, und zwar tropft das 
Wasser dank der vorteilhaf ten Neigung des Stegs 34 nach unten 
und aussen in den sogenannten Aussenfalz 70, welche^ von dem 
Steg 30. und der ausseren Kernleiste 18a der Stockpro'fil leiste 
18 gebildet wird. Urn nun das Wasser auch aus diesem Aussenfalz 
ableiten zu konnen, weist die Stockprof illeiste 18 eine schrage 
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Bohrung 72 auf, in die wieder ein Metallrohrchen 74 eingesetzt 
ist. Um zu vermeiden, dass infolge Winddrucks Nasser von der 
Aussenseite des Fensters in den Aussenfalz hineingedruckt wird, 
wurde auf der Aussenseite der Stockprof illeiste 18 eine Abdeck- 
profilleiste 76 befestigt, die einen ungefahr L-formigen Quer- 
schnitt aufweist, nach unten geof fnet ist und die aussere 
Miindung der Bohrung 72 Uberdeckt. Selbstverstandlich ware es 
auch denkbar, einen entsprechend geformten Steg an die Stock- 
prof illeiste 18 unmittelbar anzuformen. 

Nachzutragen bleibt noch, dass die Glashalteleisten 54. und 58 . 
selbstverstandlich auch anders ausgebildet sein konnten und dass 
es sich bei der fes'ten Glashalteleiste 54 beispielsweise auch 
um ein Metallprof il , insbesondere ein Aluminiumprofil, handeln 
kann. Ausserdem konnten die Dichtungen 42, 44 und 50 auch durch 
fest an die Flugelprof illeiste angeformte Dichtlippen ersetzt 
werden, wie dies bei der ausseren Dichtlippe 28 der Stockprof il- 
leiste 18 der Fall ist. Schliesslich konnten die Hohlkammern 
18e und 20e gefullt sein, insbesondere mi't einem leichtgewich- 
tigen Schaumkunststof f . 

Wie die Fig. 2 und 3 erkennen lassen, werden die Stock- bzw. 
Flugelprof illeisten 18 bzw. 20 an den Eckcn des Fensterstocks 
bzw. des Flugelrahmens nicht in der herkommlichen Weise mit- 
einander verbunden, sondern in Richtunf Uf J l «lt 80 bezeichneten 
Gehrungsschnitte gegeneinander verspannt. Bei den in den Fig. 
2 und 3' gezeigten Prof illeisten bzw. Rahmenecken kann es sich 
um einen Teil des Fensterstocks oder des Flugelrahmens handeln, 
weshalb im folgenden nur von einem Rahmen, Rahmenschenkeln und 
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Prof illeisten die Rede sein wird. Die Fig. 2 zeigt zwei von 
Prof illeisten gebildete Rahmenschenkel 82 und 84, die iiber ein 
Winkelstiick 86 und Exzenterbolzen 88 miteinander verbunden und 
gegeneinander verspannt sind. Das Winkelstiick 86 soil ebenso 
wie die Kernleisten der Rahmenschenkel aus dem vorstehend er- 
wahnten Schichtholz bestehen, wic dies in Fig. 3 angedeutet 
wurde. Dieses Winkelstiick greift in die Hohlkammern 90 der 
beiden Rahmenschenkel ein und stiitzt sich an alien vier Kern- 
leisten des jeweiligen Rahmenschenkels ab. Ehe man nun die 
Exzenterbolzen 88 . einsetzt , werden die Rahmenschenkel saint bis 
zum Anschlag eingesetztem Winkelstiick durchgehend gebohrt, und 
die entsprechenden Bohrungen wurden mit 92 bezeichnet. Dann 
werden die Exzenterbolzen zusammen mit einem au^ebogenem Blech 
bestehenden Einsatz 94, dessen Querschnitt aus Fig. 3 hervor- 
geht, in die Rahmenschenkel - bei eingesetztem Winkelstiick - 
eingeschlagen, und mit den Exzenterbolzen und diesen Einsatzen 
hat es folgende Bewandtnis: 

jeder Exzenterbolzen weist zwei aussere, zylindrische und 
koaxial zueinander angeordnete Bereiche 88a auf, deren Durch- 
messer demjenigen der Bohrungen 92 entspricht. Zwischen sich 
nehmen diese Bereiche einen inneren Exzenterbolzenbereich 88b 
auf, welcher ebenfalls zylindrische Gestalt bcsitzt, jedoch 
einen geringeren Durchmesser als die eiusseren Exzenterbolzen- 
bereiche 88a t und der ausserdem exzentrisch zu den letzteren 
angeordnet ist. Die Blechstarke der Einsatze 94 entspricht nun 
dem Durchmesserunterschied der Exzenterbolzenbereiche 88a und 
88b, so dass man einen Exzenterbolzen zusammen mit dem zugehori- 
gen Einsatz in die Rahmenschenkel cinschlagen kann, -wobei der 
Einsatz zwischen die ausseren Exzenterbolzenbereiche 88a einge- 
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fiigt wird, unci zwar derart, dass er gegen den zuriickspringenden 
Umfangsbereich 88c des inneren Exzenterbolzenbereichs 88b an- 
liegt (gegenubcr dieser Stellung sind die in den Fig. 2 und 3 
gezeichneten Exzenterbolzen 88 um 180° verdreht). . Damit sich 

die Einsatze 94 nicht mit den Exzenterbolzen drehen konnen, be- 
sitzen sie zwei Krallen 94a, mit denen sich die Einsatze im 
Hoiz der Winkelstiicke verankern, Um die Exzenterbolzen 88 mit 
einem Werkzeug verdrehen zu konnen, besitzen sie schliesslich; 
noch einen Innensechskant 100. 

Nach dem Einschlagen der Exzenterbolzen 88 und der Einsatze" 94 
konnen die Exzenterbolzen zum Spannen der Eckverbindung in 
beliebiger Richtung bis zu 180° gedreht und dadurch die Schnitt- 
kanten der Prof illeisten langs des Gehrungsschnitts 80 fest 
gegeneinander gepresst werden - die Fig. 2 zeigt die Exzenter- 
bolzen in der Position maximaler Spannung, d.h. in derjenigen 
Position, in der die Schenkel des Winkelstiicks 86 am weitesten 
in die Hohlkammern 90 hineingezogen worden sind. 

Unter Umstanden kann es zweckmassig sein, vor dem Verspannen 
der Rahmenschenkel eine Dichtungsmasse in den Gehrungsschnitt 
80 einzubringen. 
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Patentanspriiche 




Profilleiste fur die Herstellung von Fensterrahmen, Tiir- 



rahmen oder dergleichen, mit einem Kern aus einem Holz- 
v/erkstoff und einem Kunststoff -Mantel dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Kern ein aus mehreren, insbesondere 
aus vier, miteinander verbundenen, insbesondere verleim- 
ten, Kernleisten (18a - 18d; 20a - 20d) zusammengesetz- 
ter Hohlkammer-Profilstab ist, an dem der auf ihn aufex- 
trudierte Kunststoff -Mantel (18f ; 20f) fest haftet, und 
dass die Kernleisten aus mehreren miteinander verleimten 
Holzschichten, aus Spanplatten- oder aus Hartf asermaterial 
bestehen. 

2. Profilleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
zwei einander gegenuberliegende Kernleisten (18a, 18b; 

20a , 20b) .auf ihren einander zugekehrten Seiten genutet 
sind und in diesen Nuten (24) die Schmalseiten der beiden 
anderen Kernleisten (18c, 18d; 20c, 20d) aufnehmen. 

3. Profilleiste nach /vnspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass an mindestens einer Seite der Profilleiste (18; 
20) in die Kernleisten (18b - 18d; 20b - 20d) oder zwischen 
diese und den Kunststoff -Mantel (18f ;20f) eine dampfdichte 
Folie (22) eingelegt ist. 

4. Profilleiste nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
an alien Seiten der Profilleiste (18; 20) mit Ausnahme der 
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die Rahmenaussenseite bildenden Seite (18a; 20a) eine 
dampfdichtc Folie (22) eingelegt ist. 

5. Profilleiste nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Folie (22) aus Aluminium und/oder einem 
dampfdichten Kunststoff besteht. 

6. Profilleiste nach einem qder mehreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die die Rahmen- 
aussenseite bildende Aussenflache der Profilleiste (18; 20) 
mit einem insbesondere auf extrudierteri Acrylharzf ilm (18g; 
20g) beschichtet ist. 

7. Profilleiste nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Acrylharzfilm (18g; 20g) auf den Kunststof f-Hantel 
(18f; 20f) aufextrudiert ist. 

8. Profilleiste nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
TVnspriiche, gekennzeichnet durch an den Kunststof f-Mantel 

(18f; 20f). angeformte Dichtlinpen (28,40) und/oder Stege 
(30, 34, 36) zur Bildung von Beschlag-7vuf nahmeraumen 
(34,38) . 

9. Profilleiste nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststof f- 
Mantel (I8f; 20f) den Fuss (52) mindestens einer mitex- 
trudicrten Dichtung (42,44,50) umfasst, welche aus einem 
Material besteht, das rait demjenigen des Kunststof f- 
Mantels beim Extrudieren keine stof f schliissige Verbindung 
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eingeht . 

10. Prof illeiste nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eine 
der Aussenflachen der Profilleiste eine abziehbare 
Schutzfolie tragt. 

11. Profilleiste nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eine 
der Aussenflachen der Profilleiste eine gemusterte, insbe- 
sondere eine gepragte oder bedruckte Oberflache aufweist. 

12. Profilleiste nach Anspruch 11, gekennzeichnet durch eine 
die gemusterte Oberflache bildende Folie. 

13. Profilleiste nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlkammer 
(18e; 20e) des Profilstabs mit einem Kunststoff schaum 
gefullt ist- . 

14. Verfahren zur ' Herstellung einer Profilleiste nach einem 
oder mehreren der vorangegangenen Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in einem kontinuierlichen Arbeitspro- 
zess die Kernleisten zum Hohlkammer-Prof ilstab zusammen- 
gesetzt v;erden, welcher zur Herstellung des Kunst- 
stof f-Mantels im Extrusionsverf ahren mit Kunststoff um- 
spritzt wird, wobei Dichtungen in den schmelzf liissigen 
Kunststoff eingelegt werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
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beim Auf extrudieren des Kunststof f -Mantels auf die die 
Rahmenaussenseite bildende Aussenflache der Profiileiste 
ein Acrylharzf ilm aufgespritzt wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 Oder 15, dadurch gekennzeichnet , 
dass mindestens eine der Aussenf lachen der Profiileiste 
mit einer Pragung versehen wird, solange der Kunststof f- 
Mantel noch weich ist. 

. 17. Unter Verwendung einer Profiileiste nach einem oder meh- 

reren der Anspriiche 1 bis 13 hergestellter Rahmen, daidurch 
gekennzeichnet, dass in an sich bekannter Weise der Rahmen 
aus vier einzelnen, aus Prof illeistenabschnitten bestehen- 
den Rahmenschenkeln (82) zusammengesetzt ist, welche auf 
Gehrung (8o) geschnitten sind, und dass, wie ebenfalls 
bekannt, die Rahmenschenkel (82) iiber. in die Hohlkammern 
(9o) der Prof illeistenabschnitte eingreif ende , dem Hohl- 
kammerquerschnitt angepasste Winkelstlicke (86) sowie iiber 
in Bohrungen (92) an den Enden der Rahmenschenkel sowie 
der beiden Schenkel der Winkelstlicke eingreif ende , mit 
mindestens einem exzentrischen Bereich (88b) versehene 
Bolzen (88) derart miteinander verbunden sind, dass die 
Gehrungsschnittkanten gegeneinander gepresst sind. 

18. Rahmen nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass in 
an sich bekannter Weise an jedem Ende eines . Rahmenschen- 
k.els (82) und in dem in den letzteren eingreif enden Win- 
kelstiickschenkel (86) konzentrische , durchmessergleiche 
Bohrungen (92) vorgesehen sind, dass der Durchmesser des 
in die Bohrung (92) des Rahmenschenkels (82). eingreif en- 
den, ausseren zylindrischen Bolzenbereichs (88a) dem 
Durchmesser dieser Bohrungen (92) entspricht, dass der 
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in das Winkelstiick (86) eingreif ende , innere Bolzenbereich 
(88b) ebenfalls zylindrisch ist und einen geringeren 
Durchmesser aufweist sowie exzentrisch zum ausseren Bol- 
zenbereich (88a) liegt, und dass die Bohrung des Winkel- 
stucks (86) einen mit dem inneren Bolzenbereich (88b)' zu- 
sammenwirkenden Einsatz (94) aufnimmt. 

19. Rahmen nach Anspruch 18 , dadurch gekennzeichnet , dass die 
Enden der Bolzen (88) mit einem Schraubenschlitz , einem 
Innensechskant (loo) Oder dergleichen versehen sind. 

20. Rahmen nach Anspruch 18 Oder 19 , dadurch gekennzeichnet , 
dass die Bolzen in zwei einander gegeniiberliegenden Kern- 
leisten eingreifen. 

21. Rahmen nach -einem oder mehreren der Anspriiche 17 bis 2o, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Winkelstiicke (86) aus 
einem. ffolzwerkstof f r insbesondere aus demselben Werkstoff 
wie die Kernleisten, bestehen. 
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